
1. 40...45 HRCэ.
2. Неуказанные предельные отклонения по ОСТ37.001.246-82.
3. Острые кромки притупить фаской 0,5х45Å.
3. Маркировать : WR-1960-7029-11/004 ; ( Номер изменения )
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1  40...45 HRC.
2 Blunt sharp edges with a 0.5x45Å chamfer.
3 Mark: WR-1916-7029-11/004 .
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Копировал Формат A3


